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Beschreibung 

Die Erfindung bctrifft ein Schneidwerkzeug mit. Soll- 
bruchstelle, 

5 

Problcmdarstcllung und Stand dcr Tcchnik 

Bei der Herstellung von Bohrungen, insbesondere von 
Gewindebohrungen beispielsweise an Kurbelwellen tritt es 
immcr wieder auf, dai3 das Schneidwerkzeug abbricht. Be- 10 
sonders tragisch ist das immer dann, wenn die Bruchstelle 
unterhalb der Werkstiickoberflache, also innerhalb des 
Bohrloches HegL. 

Es ist dann sehr kompliziert und oflmals mil erheblichern 
Aufwand oder gar irreparablen Schaden am Werkstuck ver- 15 
bundcn, den abgebrochenen Teil des Schneidwerkzeuges zu 
cntfcrnen. Wenn das Werkstuck aufgebohrt wcrden muB, 
sind zumindest QualitatseinbuBen zu verzeichnen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Schneidwerkzeug zu schaffen, welches es nach einem Bruch 20 
des Werkzeuges einfach und effektiv ermoglicht, den abge- 
brochenen Teil aus dem Bohrloch zu entfernen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB geldst durch die 
Mcrkmalc im Hauptanspruch. 

ZweckmaBigc Ausgcstaltungcn dcr Erfindung sind in den 25 
Unteranspriichen entlialten. 

Die Erfindung soli nachstehend an Hand eines in der 
Zeichnung dargestellten A usfuhrungsbei spiels naher erlau- 
tert werden. 

Wie aus der Zeichnung zu ersehen ist, besitzt das erfin- :«) 
dungsgemaBe Schneidwerkzeug 1 ein Bohrteil 2, beispiels- 
weise ein Gewindebohrteil und einen Schaft3 mil einer Ein- 
spanngeometrie, beispielsweise einen Einspannvierkanl 4. 
Zwischcn dcm Schaft 3 und dem Einspannvierkanl 4 ist cine 
Sollbruchstcllc 5 angcordnct, an welchcr das Schncidwcrk- 35 
zeug 1 bei Oberbeanspruchung bricht. Die Sollbruchstelle 5 
ist so dimensioniert, daB im Normalfall die zur Herstellung 
der Gewindebohrung notwendigen Krafte problemlos iiber- 
tragen werden konnen. Nur bei Uberbeanspruchungen wie 
z. B. zu hoher Vorschub, zu hohe Drehzahl, Materialfehler, 40 
Bedienungsfehler etc. bricht das Schneidwerkzeug 1 an der 
Sollbruchstelle 5 ab. Um nun den abgebrochenen Teil des 
Schneidwerkzeuges 1 aus dem Bohrloch entfernen zu kon- 
nen, wcist dcr Schaft 3 cine Einspannflache 6 auf, an wel- 
chcr ein Wcrkzcug zum Hcrausdrehen des abgebrochenen 45 
Teils angesetzt werden kann. Die Einspannflache 6 kann 
eben falls ein Einspannvierkant sein oder auch aus lediglich 
zwei ebenen Flachenteilen am Schaft 3 gebildet werden. 

Eine mogliche Realisierungsform der Erfindung ist, daB 
die Sollbruchstelle 5 und/oder die Einspannflache 6 bei der 50 
Herstellung der Schneidwerkzeuge 1 durch den Hersteller 
angcbracht wird. Dariibcrhinaus ist es aber auch moglich, an 
bcrcits vorhandcncn, herkomrnlichen Schncidwcrkzcugen 
(1) die Sollbruchstelle 5 und/oder die Einspannflache 6, bei- 
spielsweise durch Schleifen, nachtraglich anzubringen. 55 
Hierdurch ware die Erfindung kurzfristig ohne Abstimmung 
mit dem Hersteller eigenverantwortlich realisierbar. 

Die Erfindung ist nicht beschrankt auf Gewindeschneid- 
werkzeuge, sondern fur alle in schwer zuganglichen Offnun- 
gen eingesetzte Werkzeuge anwendbar. 60 
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2. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Sollbruchstelle (5) so dimensio- 
niert ist, daB im Normalfall die zur Herstellung der 
Bohrung notwendige Krafte problemlos ubertragen 
werden und nur bei "Oberbeanspruchung ein Bruch an 
dcr Sollbruchstcllc (5) erfolgt. 

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schaft (3) eine Einspannflache 
(6) aufweist. 

4. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Sollbruchstelle (5) und/oder die 
Einspannflache (6) bei der Herstellung des Schneid- 
werkzeuges angebracht werden oder ein nachtragliches 
Anbringen an herkomrnlichen Schneidwerkzeugen er- 
folgt. 

5. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das nachtragliche Anbringen durch 
Schleifen erfolgt. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Schneidwerkzeug mit einem Bohrteil (2), einem 
Schaft (3) und einer Einspanngeometrie (4), dadurch 65 
gekennzeichnet, daB zwischen dem Schaft (3) und der 
Einspanngeometrie (4) eine Sollbruchstelle (5) ange- 
ordnet ist. 



6/12/07, EAST Version: 2.1.0.14 



- Leerseite - 



6/12/07, EAST Version: 2.1.0.14 



Nummer: DE 100 15 861 A1 

Int.CI. 7 : B 23 G 5/06 

Offenlegungstag: 27. September 2001 



4- 




101 390/819 

6/12/07, EAST Version: 2.1.0.14 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



